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One piece jaw Base jaw

Hard top jaw Soft top jaw

 Ø CHUCK A B C D E F G C.TOP JAW C.TOP SOFT JAW

 350 127 40 58 76,2 19,05 15 12,7 1GI0435000 2SB0000500
 400 127 40 58 76,2 19,05 15 12,7 1GI0435000 2SB0000500
 450 127 40 73 76,2 19,05 20 12,7 1GI0445000 2SB0000600
 500 127 40 73 76,2 19,05 20 12,7 1GI0445000 2SB0000600
 600 127 61 74 76,2 19,05 20 12,7 1GI0460000 2SB0000700
 700 127 61 74 76,2 19,05 20 12,7 1GI0460000 2SB0000700



4 JAW INDEPENDENT CHUCKS SPARE PARTS
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Operating screw Thrust bearing

Key

A

D

H

G

 Ø CHUCK A B C D E G H  CODE SCREW CODE THRUST  

 160 22 52 23 6 10 28,75 11,5 2HU2200100 2TC0000100 

 200 22 63 28,5 6 10 36 11,5 2HU2200200 2TC0000200

 250 32 74 31 12 14 42,5 18,5 2HU3200100 2TC0000300

 300 32 92 40 12 14 42,5 18,5 2HU3200200 2TC0000300

 350 32 113 50,5 12 14 42,5 18,5 2HU3200300 2TC0000300

 400 32 127 57,5 12 14 42,5 18,5 2HU3200400 2TC0000300

 450 32 152 70 12 14 42,5 18,5 2HU3200500 2TC0000300

 500 32 178 83 12 14 42,5 18,5 2HU3200600 2TC0000300

 600 40 208 96 16 17 51 23 2HU4000100 2TC0000400

 700 40 243 126 16 17 51 23 2HU4000200 2TC0000400

 800 40 268 126 16 17 51 23 2HU4000300 2TC0000400

 900 40 323 153,5 16 17 51 23 2HU4000400 2TC0000400

 1000 40 360 172 16 17 51 23 2HU4000500 2TC0000400

 1200 40 405 127 19 19 70 32 2HU4000700 2TC0000400

 1400 40 500 154 19 19 70 32 2HU4000900 2TC0000400

 1500 40 615 176,5 19 19 70 32 2HU4001000 2TC0000400

 ØCHUCK  D E  CODE KEY 
 160 118 10 2LL0001000  
 200 118 10 2LL0001000  
 250 135 14 2LL0000500  
 300 135 14 2LL0000500  
 350 135 14 2LL0000500  
 400 180 14 2LL0001200  
 450 180 14 2LL0001200  
 500 180 14 2LL0001200  
 600 263 17 2LL0001400  
 700 263 17 2LL0001400  
 800 263 17 2LL0001400  
 900 263 17 2LL0001400  
 1000 263 17 2LL0001400  
 1200 263 19 2LL0001500  
 1400 263 19 2LL0001500  
 1500 263 19 2LL0001500



COLLET CHUCKS

 

• Collet chuck according to DIN 6343 norm
• Bar diameter up to 80mm
 • Special reduction sleeves for a wider 

range of collets
• Reduction sleeves for double taper collets
• Special applications according to 

requirements 
• Collets available (DIN 6343 norm), round, 

hexagonal, and square

 DIMENSIONS TdeG 42 TdeG42A5 TdeG42A6 TdeG60 TdeG60A5 TdeG60A6 TdeG60A8 TdeG80 TdeG80A8

MOUNT 140   170    220 

 A 110 110 110 138 138 138 138 162 162

 B 133 143 145 148 148 160 156 155 165

 C 20 20 20 24 24 27 37 25 37

 D 30 30 30 30 30 30 30 30 30

 E MAX. M55X1.5 M55X1.5 M55X1.5 M70X1.5 M70X1.5 M70X1.5 M70X1.5 M90X1.5 M90X1.5

 F 62 62 62 80 80 80 80 100 100

 G MAX. 11 1 -1 10 10 -2 2 3 -8

 G MIN. 4 -6 -8 3 3 -9 -5 -10 -21

Collet chucks
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LATHE SPINDLES

Lathe spindles

 SPINDLE NOSE A B C D E1 ØF1 E2 ØF2 
 3 102 53,985 11 16 3xM10 75 - - 
 4 112 63,525 11 20 3xM10 85 - - 
 5 135 82,575 13 22 7xM10 104,8 8xM10 61,9 
 6 170 106,390 14 25 7xM12 133,4 8xM12 82,6 
 8 220 139,735 16 28 7xM16 171,4 8xM16 111,1 
 11 290 196,885 18 35 12xM20 235 8xM20 165,1 
 15 380 285,800 20 42 12xM24 330,2 11xM24 247,6 
 20 520 412,800 21 48 12xM24 463,6 11xM24 368,3 
 28 725 584,248 24 56 12xM30 647,6 11xM30 530,2

DIN-55026
DIN-55021

DIN-55027
DIN-55022
ISO 702/III

CAMLOCK D1
DIN-55029
ISO 702/II

• Tapped and drilled holes on outer bolt 
circle.

• Tapped and drilled holes on outer bolt 
circle, tapped holes on inner bolt circle.

Form A

Form B
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 SPINDLE NOSE A B C D E F 
 3 102 53,983 11 16 3xM10 75
 4 112 63,521 11 20 3xM10 85
 5 135 82,573 13 22 4xM10 104,8
 6 170 106,385 14 25 4xM12 133,4
 8 220 139,731 16 28 4xM16 171,4
 11 290 196,883 18 35 6xM20 235
 15 400 285,791 19 42 6xM24 330,2
 20 540 412,795 21 48 6xM24 463,6

 SPINDLE NOSE A B C D E F 
 3 92 53,983 11 32 3x15,1 70,6
 4 117 63,521 11 34,3 3x16,7 82,6
 5 146 82,573 13 38 6x19,8 104,8
 6 181 106,385 14 45 6x23 133,4
 8 225 139,731 16 50 6x26,2 171,4
 11 298 196,883 18 60 6x31 235
 15 403 285,791 19 70 6x35,7 330,2
 20 546 412,795 21 82 6x42,1 463,6
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The Spinkles

ASA B 5.9
A1-A2,
B1-B2

Form A1

 SPINDLE NOSE A B C D G ØF1 E2 ØF2 
 5 133,4 82,575 14,3 22,2 11x11,9 104,8 8x7 / 16-14UNC 61,9 
 6 165,1 106,39 15,9 25,4 11x13,5 133,4 8x1 / 2-13UNC 82,6 
 8 209,5 139,735 17,5 28,6 11x16,7 171,4 8x5 / 8-11UNC 111,1 
 11 279,4 196,885 19 34,9 11x20,2 235 8x3 / 4-10UNC 165,1 
 15 381 285,8 20,6 41,3 12x23,4 330,2 11x7 / 8-9UNC 247,6 
 20 520 412,8 22 47,6 12x26,6 463,6 11x1 1-8UNC 368,3 
 28 725 584,248 24 56 12x26,6 647,6 11x1 1 / 4-7UNC 530,2

Form B1

Form B2

 SPINDLE NOSE A B C D E1 ØF1 
 3 92,1 53,985 11,1 15,9 3x7/16-14UNC 70,66 
 4 108 63,525 11,1 19 11x7 /16-14UNC 82,55
 5 133,4 82,575 12,7 22,2 11x7 / 16-14UNC 104,8
 6 165,1 106,39 14,3 25,4 11x1 / 2-13UNC 133,4
 8 209,5 139,735 15,9 28,6 11x5 / 8-11UNC 171,4
 11 279,4 196,885 17,5 34,9 11x3 / 4-10UNC 235
 15 381 285,8 19 41,3 12x7 / 8-9UNC 330,2
 20 520 412,8 20,6 47,6 12x1 -8UNC 463,6
 28 725 584,248 24 56 12x1 1 / 4-7UNC 647,6

Form A2

• Tapped holes on both inner and outer bolt circle.

• Tapped holes on outer bolt circle no holes on inner bolt circle.

• Drilled holes on outer bolt circle, tapped holes on inner bolt circle.

• Drilled holes on outer bolt circle, on holes on inner bolt circle.

 SPINDLE NOSE A B C D E1 ØF1 E2 ØF2 
 5 133,4 82,575 14,3 22,2 11x7/16-14UNC 104,8 8x7 / 16-14UNC 61,9 
 6 165,1 106,39 15,9 25,4 11x1/2-13UNC 85 8x1 / 2-13UNC 82,6 
 8 209,5 139,735 17,5 28,6 11x5/8-11UNC 104,8 8x5 / 8-11UNC 111,1 
 11 279,4 196,885 19 34,9 11x3/4-10UNC 133,4 8x3 / 4-10UNC 165,1 
 15 381 285,8 20,6 41,3 12x7/8-9UNC 171,4 11x7 / 8-9UNC 247,6 
 20 520 412,8 22 47,6 12x1-8UNC 235 11x1 1-8UNC 368,3 
 28 725 584,248 24 56 12x1 1/4-7UNC 647,6 11x1 1 / 4-7UNC 530,2

 SPINDLE NOSE A B C D G ØF1 
 3 92,1 53,985 11,1 15,9 3x11,9 70,66 
 4 108 63,525 11,1 19 11x11,9 82,55
 5 133,4 82,575 12,7 22,2 11x11,9 104,8 
 6 165,1 106,39 14,3 25,4 11x13,5 133,4 
 8 209,5 139,735 15,9 28,6 11x16,7 171,4 
 11 279,4 196,885 17,5 34,9 11x20,2 235 
 15 381 285,8 19 41,3 12x23,4 330,2 
 20 520 412,8 20,6 47,6 12x26,6 463,6 
 28 725 584,248 24 56 12x26,6 647,6
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